LES FILIERES : LA BRIQUE

Impact économique de la filiere, modélisée par le CSTB

Briques en réemploi

0.79 E ht

Emplois créés pour 10000 briques
réemployées

études amont 0,10
Tri mécanique (préparation 1) 0,17
stockage

Transformation des matériaux

(préparation 2) 210,40
TOTAL 211

Création d’emploi (jours) pour 10 000 briques

Briques neuves

0.90 E ht

Emplois détruits pour 10000 briques neuves
Transport des matériaux

réemployés - 0,05
Traitement des matériaux 0,60
fabriquation des matériaux

neufs 5,00
transport matériaux neufs 2,31
TOTAL 8

Impact tres marqué sur 'emploi local
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LES FILIERES : LE BETON
Ici, réemploi de béton issues d’une démolition en NPNRU en facade légere.
Chantier mixte traditionnel et d’apprentissage (avec la Régie de Quartier de Stains), Clos Saint Lazare.
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LES FILIERES : PLUS VALUE SOCIALE

Etude de la filiere béton avec I’'OPH 83

- Nouvelle gouvernance pour la MOA

- Nouveaux métiers pour les structures d’insertions
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- Nouvelles compétences pour les démolisseurs - concasseurs m——— N ~a
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taille de pierre taille de pierre magonnerie magonnerie

pose de pavé pose de pavé

total jours supplémentaires travaillés pour
100m?2 facade

abattage

transformation

TOTAL ' ' 313

Hypothése brigues pleines
Colit des étapes évitées par m? prix - 77e Colit des étapes supplémentaires par m?

TOTAL, procédé constructif classique 333,5€

Démolition Construction
Fin de vie Rupture Gros Oeuvre
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Collecte au réemploi Gros Deuvre
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LES FILIERES : ENSEIGNER LE REEMPLOI
Transmission et intégration des savoirs :
Travail étudiants sur I'OPUS INCERTUM (Master ENSAPB, option Réemploi)

PROCESS DE DEMOLITION

. JUSQU'A OURCQ - 12 kM

MODE DE REEMPLOI - LA FILIERE

Y28 2 ALLER-RETOURS

I MODULES UNE PALETTE UN CAMION 13 TONNES
8/12/16M 8L K6 4g kM
B KE MAY 43 Mo U4 KG DE (02 REETES

REPARTITION DES STOCKS
QUR LE CHANTIR

MODE DE REEMPLOI - LA MISE EN OEUVRE

EMMARCHEMENT - 120 (M

~JOINT SABLE-MORTIR
LARGEUR G MM

DALLES EN BETON DE REEMPLOI
pom

LT DE GABLE STABLGE
o

FOND DE FORME EN CRAVE
plom




~ LES PLATEFORMES

_Ici, un équipement de ch
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LES PLATEFORMES : ACTLAB

Un laboratoire du réemploi qui rayonne a I’échelle de la collectivité

et un lieu en fort lien avec les chantier de la ZAC.

Egalement, une plateforme d’apprentissage ou se croisent artistes en
résidences, étudiants en architecture, salariés d’associations voisines en
insertion. Le jardin en permaculture interroge la re-génération des sols

inertes. ‘ _ it
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Cheminenement des opérations
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